
NSS 430M4〈SUS430LX〉

フェライト系ステンレス鋼
代表成分：17Cr-Nb-LCN

● SUS430にNbを添加しCとNを低くし、母材および溶接部の耐食性・加工性を改善したフェライト系ステンレス鋼です。
● 溶接部の耐孔食性は母材部と変わらず耐発銹性も良好で、いずれもSUS430より優れています。
● 加工性はSUS430より優れ、さらにフェライト系ステンレス鋼特有なリジングも改善された材料です。

SUS430より機械的性質、耐食性および溶接性に優れた品質が要求される用途に適しています。

用途例

素材と TIG 溶接材との孔食電位

● 温水タンク、給湯器など燃焼機器部品
● リムなどの自転車部品

その他の用途例

洗濯乾燥機（ドラム）



NSS 430M4〈SUS430LX〉

● 板厚：0.8mm
● スポット溶接電極径：Φ5mm

NSS 430M4は、一般のステンレス鋼と同様にアルゴンアーク溶接、被覆アーク溶接および抵抗溶接が容易にできます。
Type308、309などのオーステナイト系溶接芯線（あるいは棒）でのアーク溶接ができ、そのうちTIG溶接は共金溶接またはナメ付けも可能です。
どちらの溶接でも、予熱、後熱の心配がなく、接合性は良好です。

SUS430より優れた溶接性 -1

溶接部は完全フェライト組織を示すため延性に富み、一般のフェライト系ステンレス鋼に比べて著しく優れています。
「突合せ継手の機械的性質」からも判るように、引張特性および継手延性はSUS430などより極めて良好です。

SUS430より優れた溶接性-2

溶接部近傍の硬さ分布

突合せ継手の機械的性質と加工性

スポット溶接分の強度特性 溶接部の発銹性試験 試片



NSS 430M4〈SUS430LX〉

● エリクセン値はJIS B法による。

NSS 430M4の深絞り性はSUS430より優れ、また、穴拡げ性が高く、伸び、フランジ成形性にも優れています。
さらにフェライト系ステンレス鋼特有のリジングも改善されています。

SUS430より優れた成形性

Cl-中で測定した孔食電位と浸漬試験などによる腐食減量をNSS 430M4とSUS430、SUS304の対比で示しました。
NSS 430M4の孔食電位はSUS430よりやや優れており、腐食度はほぼ同等の特性を有しています。

SUS430と同等の優れた耐食性-1

模型成形性試験（板厚0.4mm、BA仕上げ）

孔食電位

浸漬試験



隙間試片を用いての浸漬試験による腐食減量測定結果です。NSS 430M4は、SUS430よりも優れています。
また、キャス試験においても、SUS430より優れた耐発銹性結果を示しています。

SUS430と同等の優れた耐食性-2

化学成分

隙間腐食試験

キャス試験

（mass%）

NSS 430M4〈SUS430LX〉

（mass%）



下記以外の寸法、仕上げでも条件次第によっては供給可能ですのでご相談ください。

仕上げ：No.2B、No.2D、BA、No.4、HL 等（ただし、BAは2.0mm上限）

表面仕上げ

NSS 430M4〈SUS430LX〉

機械的性質例（板厚1.0mm、No.2B仕上げ）

機械的性質

物理的性質（代表例）

製造可能範囲

● 板厚：0.3～3.0mm
● 幅：1,219mm以下

寸法


